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Questions via le « tchat » /
Réponsesen fin de session

Envoi d & uien pour disposer
du support et du replay

Nos coordonnées completes
sont affichées en fin de
document 2
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Transformer votre stratégie a la tactique opérationnelle

Prestations intellectuelles dob6accompagn
ou de formation +
International Projects )

USA W Offices

Une veille technologique et des compétences . N
multisectorielles Mexico
: Une méthode qui a fait ses preuves aupres de
o L e plus 600 clients et plus de 2400 projets
Changement Un accompagnement possiblgg_ﬂl,‘q
démarrage des activités Q

Barcelonag

. . .
Opérations Une approche tres opérationnelle pour - iRy
transformer la stratégie en tactiques.
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LE CONTEXTE

De plus en plus de besoin de stockage
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Mutualiser les
activités et suivre la
réindustrialisation

Faire face aux pics
avec les bons
niveaux de stock

Assurer la Maitriser les codts de

d_isponibilité des transport et les
pieces déetachées impacts CO2

Garantir les délais de gamme de produits

livraison des clients Fellie place aux de plus en plus large
articles L

reconditionnés

{

Avr Mai Juin Juil Aolt Sept  Oct Nov Déc

Mois

Jan Fév Mar
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LE CONTEXTE

De plus en plus de contraintes et restrictions

Tenir compte de la
Zéro Atrtificialisation
Nette (ZAN)

Tenir compte du PLU
(dont la hauteur)

Li miter
environnemental

=qj L .
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Cibler les friches
industrielles

Respecter
doexpl oi t
Lubrizol)

7 Tracer les lots de
Améliorer les productions et N ° de

conditions de travall série
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LE CONTEXTE

Faire plus avec moins

Faire plus av&cspetbdelas €& dans
legislation, des bonnes pratiques et de la promesse

clients !

€ Lesregles ICPE

© Les regles de seécurité

€ La specificité des produits

©LOInNnt®grit® des personnes et

© Lol mpact sur | es pr®parations

€ Léi mportance des surfaces de pil§ / N==0
€ Identification et traitement des stocks morts ou a MERGENCY //,

tres faible rotation
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LE CONTEXTE

Les axes de travall Allées

Minimiser au maximum les allées de
circulation que I'on peut considérer
"sans valeur ajoutée”

Automatisation

Hauteur

Exploiter les hauteurs de stockage et
raisonner en m3 en sus des m2 (qui est déja
la clé en entrepdt frigorifique)

\

Profondeurs

S'intéresser aux possibilités de stocker dans
une méme adresse plusieurs profondeurs
d'unités de manutention

Rotation

Approcher les flux en parallele des stocks,
identifier les classes de rotation, traiter
spécifiguement les stocks morts

Stratégi Amélioration continue

Certaines stratégies ouvrent des portes a
des optimisations, appros, make to order,
make to stock, préparations anticipées, ...
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LA DEMARCHE Simco Consulting

VOUS accompagne sur

Les étapes la réalisation de cette
étude de faisabilité

PROJECTION COMPARAISONS
Transformer la stratégie Etablir une matrice d'aide
en impact flux / stock a la décision en toute

objectivité

0O)OWJO

DATA TECHNOLOGIES CHOIX
Faire parler les données Avoir une vision élargie Il arrive parfois que le
historique / corrections des possibilités du marché choix soit de dire "on ne
sans chercher a copier ... change rien"
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LES TECHNOLOGIES

Le périmetre

Mise a

Stockage disposition

Attention, dans la chaine de valeur intralogistique, on ne peut pas parler
ddaut omati sation de stockage sans ®vogue
vont bénéficier de ces dispositifs
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LES TECHNOLOGIES

Matrice generale

Les grues Les navettes Les cubiques

Les petits volumes

Les gros volumes

Les « hors
gabarits »

Attention : les visuels utilisés dans les pages suivantes sont issus de
publication de fournisseurs du marché. Nous les remercions pour
| 6expl oitation de ces visuels et revend

=l 1
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LA DISTINCTION DES CHARGES

Petits volumes / Gros volumes / Hors gabarits

Dinstioues. —
rton : Conteneurs
Cartons Dlastiques Palettes

Hors gabarits

Nous nous limiterons
aux hors gabarits de
type « Iongueur ».

Les solutions pour les
autres gabarits sont

Dimensions Min et Max Dimensions et poids géneralement
Poids Min et Max Gabarit adaptées sur mesure et
Identifications Stabilité et dépassements des charges concernent plutot la
Compatibilit® avpdypadgaupporb mati sati on manutention
Gerbabilité Entrée de fourches ouvertes ou fermees

IS Gestion des | ots, Flpgge F| Fo, &

_)csolrr\srull_(T:l% -
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LOEXPLOI TATI ON DE LA HAUTEUR

Exemple des charges volumineuses

EXPLOITATION DE LA SURFACE

CUS| ~1,4 plt/m? ~2,9 plt/m? ~4,6 plt/m? | ~8,5 plt/m 2 | >9,0 plt/m? |

>30 Max 40m Max 40m
30
25
20 Max 17m
15 Max 13m
10
5 Max 8m

Contraintes batiment
Contraintes sprinklage
Analyse de la profondeur
des stocks

—
P
L
=
—
<
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o
)
o
L
—
)
<
I

Frontal Retract Tridirectionnels Transtockeur Transtockeur
simple multiprofondeur

Option AGV possible
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Quelle automatisation des charges
pour densifier le stockage

La famille des grues

16
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges Volumineuses
TRANSTOCKEUR SIMPLE/DOUBLE PROFONDEUR
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges Volumineuses

TRANSTOCKEUR MULHPROFONDEUR AVEC SHUTTLE
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aturation des couloirs de stockage
IFO vs LIFO
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges légeres
MINILOAD

Max h.18m Max h.25m '||

W

S
\

‘u{
A A \

T E R R R TR RN

A Simple/double/multiple profondeur
A Mat unique ou double

A Type unité de manutention

A Type et nombre de fourches

PERFORMANCES

A Vitesse de traductionC Max 6 m/s
A Vitesse de levageC Max 3 m/s
A Accélération de la traduction C Max 4 m/s?
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Quelle automatisation des charges
pour densifier le stockage

La famille des carrousels

20
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges légeres

SYSTEMES AUTOMATISES DE STOCKAGE ROTATIF VERTICAL

Hauteur batiment

Dimensionnement tiroirs,

Types de postes de prélevement
Configuration des compartiments

Capacité maximale et répartition de la charge

o J>o T To Do

;gsmco
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges légeres

SYSTEMES AUTOMATISES DE STOCKAGE ROTATIF HORIZONTAL

G®n ®r al ement ° hauteur dohomme
Pas doexploitation de | a hauteur
Dimensionnement tiroirs,

Types de postes de prélevement

Configuration des compartiments

Capacité maximale et répartition de la charge

.

A
A
A
A
A
A
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Carrousel Horizontal + Vertical

U Bonne densité
U Montage et installation rapide
1 Variabilité dimensionnelle des produits
importante
U Temps ddacc s aux r ®f ®rences

.
]

b

o
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Carrousel charges longues

Dédié aux charges longues non palettisées

Permet un stockage en grande hauteur

Possibilité de tiroirs multi-références

Doubl e acc s possible pour | e:
Véritable valeur ajoutée comparé a la difficulté de gestion

et de manutention des fardeaux

.
i
.
.
.

Eai
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Vertical buffer module , o

| i1

i

—
P

'I' U Stockage sur étagere fixe (réglage en hauteur par
' ‘ section)
U Montage et installation rapide
Densité limitée
U Implantation : normalement livré en bloc
complet (sans montage)

c:

_:Ssmco

CO NSULTI




§S|mco

CONSULTI ®©

Quelle automatisation des charges
pour densifier le stockage

La famille des navettes

26
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges légeres
ETAGERES MOBILES

Dimensionnement du nombre des robots et des stations de préparation
15 missions/h x robot

Vitesse de mise en Tuvre

Modularité

;gsmco
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges légeres

ACR, for S/R missions
from storage to buffer
locations

ACR

N“n

Plastic Totes

AMR, for bin missions
between buffer
locations and
workstations

Navigation with QR codes

Picking workstations

Contrainte de sol importante pour les robots

Acces lent aux références facilité

Exploitation de la hauteur avec une installation «légere »
Maintenance Technique

[ i R

&simco
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges Volumineuses
AUTRES TECHNOLOGIES : SHUTTLE BIDIRECTIONEL (2D) / DOUBLE SHUTTLE

Application 1: packaging buffer
feeding a production facility 24/7

Elévateur de connexion entre les
différents niveaux de stockage

Dimensionnement des élévateurs
Saturation du canal de stockage

A Définition de la flotte de navettes
A
A
A FIFO vs LIFO

;gsmco
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges légeres
TECHNOLOGIES SHUTTLE

24 niveaux de stockage possible
Calibrage du nombre de navettes

A Nombreuses combinaisons sur les 3 dimensions
A
A
A Poste de picking attenant & la structure

53|mco
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges légeres
MULTISHUTTLE 2D

Simple/double profondeur

Nombre de navettes

Niveaux / navette

Nombre doé® ®vateur s
Modularité

o T T To Do

_:Ssmco
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Charges légeres
SHUTTLE + RAMPES EN REMPLACEMENT DES ELEVATEURS

g

A Cadences
A Bufférisassions possible en aval et en amont
A Optimisation des couloirs de déplacement

A Calibrage du nombre de navettes
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