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QUI EST SIMCO CONSULTING ?



'

QUI EST SIMCO CONSULTING ?

C_SlmCO —— - 1 A AGROALIMENTAIRE

=) CONSULTING In /EEES = e A PHARMACIE, COSMETIQUE

Towards Best in Class Logistics 'y Etude de faisabilité - | I A METALLURGIE, INDUSTRIE
2 d’automatisation e e ) AUTOMOBILE
40 ans d'experience ' l | I —
600 clients Y | 5 A
2400 projets S | A GMS, GSB, RETAl&; COMMERCE
Simulation de Flux -
Nous intervenons sur toute la AR \
chaine logistique, avecU une | (\‘I l 1 i A LUXE’ HABILLEMENT
expertise sur la conception et > C K i
I'amélioration de lintralogistique Support aux projets - Pays ot Simco a développé au
des entrepdts dusine et de dexternallsatlon ~— S
distribution. -~ =t - ﬁj
Inde [
Formations _ -
Etats-Unis ow Chiner !

%

Projets d'entrepot

W Autres projets

SIMCO CONSULTING W Formation
12 rue Alfred Kastler
71530 Fragnes La Loyére

Tel. +33 (0)3 65 69 00 52 QUG“OPI»
www.simcoconsulting.com processus certifié
E N REPUBLIQUE FRANGAISE
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QUI EST SIMCO CONSULTING ?

Nos domai nes doi ntervention

Organisation du réseau de distribution s Conceptionde systémesde manutention interne

Conception et r®organi sat
et/ ou ayant un contenu

— Logi stique dOENt r epgauemees Simulation dynamique dessystémesde manutention

Externalisation des Transports et des Entrepots s ACtionsd 6 a m® | i contirue (éxaldlais et méthodes)

Master Plan et am®nag -—-—

Identification d'outils de gestion d'entrep6t les plus

Prévision de la demande et gestion des stocks adéquats (WMS)

Lean Production
Simco organise des formations

sur catalogue, en intra et extra,
et des ateliers (plus de 40
themesdansla supply chain).

Formations Supply Chain
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CONTEXTE ET EXIGENCES D'UN
ENTREPOT MODERNE
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CONTEXTE ET EXI GENCE DOUN ENT

Une évolution de la Iégislation et une prise de conscience des consommateurs ? : RSE

A Prise en compte des impacts environnementaux
A Prise en compte des conditions de travail
A Un nouveau sujet : la consommation

A Le développement du C to C
Transport Femovisie  Logisique Mok

A Strasbourg, Geodis expérimente la logistique
urbaine avec le camion, la barge et le vélo

Avec ULS, une start-up alsacienne qui assure la livraison finale, le logisticien Geodis
espeére dupliquer un schéma de logistique urbaine durable. Son partenaire pense avoir
trouvé le hon modéle économique.

Reéservé aux abonnés

Marc Fressoz
17 Juin 2022 16n00
© 2 min. de lecture

Source : Gouvernement / juillet 2018

Qi ot 3 stanan L S ant Aéuslnnns uns innistinue 1thaine 3uer fraic madss s fransnnr

_@Slmco Source Lédusine nouvelle
é))consumm

/

Au-dela de I'amelioration de |'eco-responsabilite

du produit, le developpement de la seconde main
impacte la logistique de vente, son packaging et son
transport. Au contrepied de la livraison ultra-rapide,
I'une des tendances emergentes est de piloter le
transport sous I'angle de la « slow logistique » ou

« slow delivery ». Ce concept consiste a choisir de
livrer plus tard afin de limiter les tournees et le
nombre de kilometres parcourus, et ainsi reduire

les émissions carbones. Le « slow delivery » a déja
seduit de grandes/ margues comme les 3 Suisses, qui
voit dans la livraison rapide et la livraison lente deux
modes d'expedition complementaires. Ou encore

la marketplace ASOS qui a commence a proposer

le « slow delivery » lors des periodes de soldes ou
durant les fétes. Cela permet, d'un point de vue
logistique, d'etaler les envois. Mais aussi de proposer
en echange d'un bon d'achat, une alternative aux
livraisons en 24h, particulierement nefastes pour
I'environnement.

Source ; Etude KPMG Fevad

juin 2022
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CONTEXTE ET EXI GENCE DOUN ENT

Vive | 0Automati sati g | -

Di mi nution de | a d®penda

Amélioration des Conditions de travall

' al

Zero artificialisation nette/ Densn‘lcatlon du stockage

Mai tri se des d®penses
* P b S

Meil | |l eure r®ponse auxX
Seécurisation du taux de service /
.\,
Scsc!mg% Image de fond : Notre-planete.info
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CONTEXTE ET EXI GENCE DOUN ENT

Mai s é

La maitrise des couts reste prioritaire
N

Loagi |l 1 t® et | a r®si |l 1 en

| es demandes clients évoluent tres vite

Les syst mes doi nfor mat

Les données doivent étre fiables

Les projets sont longs et complexes
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GENCE DOUN ENT

'
CONTEXTE ET EXI
Une question do®quili bres

Codlts logistiques
(9 a 10% du CA dont ¥4 en stockage)

Revenus

Ressources Humaines
(50% des

effecti fs

préparation, et 25% sur le rangement et
stockage)

LOenj eu tech

(Dollars)

RELATION ENTRE LES REVENUS, LES COUTS LOGISTIQUES ET LE TEMPS DE REPONSE
Source : clients Simco
11
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

Options de scenarii

Le besoin

, Les Technologies
i La réponse
logistique

disponibles

Solutions Stockage sélectif ou

Stockage traditionnelles densifié

Préparation des Manutention

Solutions mixtes manuelle ou
commandes o
automatisée
Systemes
Autres Solutions doi nfor ation
manutentions automatisées (WMS, TMS, brique

complémentaires)

;gsmco
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

STOCKAGE DES CHARGES VOLUMINEUSES ET LEGERES
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Les unités de manutention

Palettes en bois Conteneurs métalliques Conteneurs plastiques

POI NTS DOATTENTI ON POUR LO

Qualité du support et compatibilité avec le Mat.
Handling

Dimensions et poids

Gabarit

Entrée fourches ouverte ou fermée
Filmage

To o Io o Do

16
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Les technologies de stockage

NIVEAU D'AUTOMATISATION
Solutions traditionnelles Solutions mixtes Solutions automatisées

L
- % %ﬁ
[ e i
0 T Palettier o Palettier
vd B Tl iraditionel it traditionnel
on 4 : ; + AGV
=1 I
Off S
LLE O
] B TRI
Zg _ automatisé
LéJ P_ale_ttler VPR Transtockeur
m gravitationnel simple
QOf uw profondeur
LL . .
- = Drive -in +
j % Stocka?e o AGV
au so '
> G Shuttle +
zZ (u_rJ) Satellites ou
g Shuttle + Shuttle 2D
O
9 AL Transtockeur
n — multi profondeur
. . i avec shuttle
Drive -in
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Le stockage

EXPLOITATION DE LA SURFACE

CUS| ~1,4plt/m 2 ~2,9 plt/m 2 ~4.6 plt/m 2 | ~8,5 plt/m 2 | >9,0 plt/m 2 |

>30 Max 40m Max 40m
30
25
20 Max 18m
15 Max 14m
10
5 Max 8m
0

POI NTS DOATTE

A Contraintes batiment
A Contraintes sprinklage
A Stock par référence

—
P
L
=
—
<<
m
o
D)
o
LU
—
)
<
I

VNA
Frontal Retract Transtockeur Transtockeur

/| SHUTTLE _ :
simple multiprofondeur

Option AGV possible

53lmco
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Les technologies de stockage...des exemples
CHARIOTS AUTOMATISES (RETRACT / CHARIOT CONTREBALANCE)

A POI NTS DOATTENTI ON

A Définition de la flotte de véhicules et des zones d'échange

A Possibilit® dédinstallation dang
contrOle gabarit)

A Contraints rangement au sol

Type chargement batteries (biberonnage, changement
automatique de la batterie, longue charge)

Possibilité controle manuel chariot

T>o

T> T

Contraints sécurité

éj@ésmco
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Les technologies de stockage...des exemples

VNA (chariots tridirectionels automatisés en allées étroites )

POINTSD()ATTENTIA

A Définition de la flotte de
véhicules (nombre des allées
par chariot)

A Cr®ation zones d
en tétes de racks

A Caractéristiques du sol
(réfection/rectification des
sols nécessaire)

A Contraints sécurité

&simco
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Les technologies de stockage...des exemples
PALETTIER DRIVEIN DESSERVIE PAR DES CHARIOTS AGV

Saturation du canal de stockage
FIFO vs LIFO

Rapidité d'acces au rack
Utilisation possible shuttle

A
A
A
A

&simco
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Les technologies de stockage...des exemples
TRANSTOCKEUR SELCTIVE (SIMPLE / DOUBLE PROFONDEUR)

POI NTS DOATTENTI ON e===&

A Structure autosupportée (oui / non)
A Nombre des fourches

éj@ésmco
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Les technologies de stockage...des exemples
TRANSTOCKEUR MULHPROFONDEUR AVEC SHUTTLE

POI NTS DOATTENTI ON

_-r--'--_! | -‘--‘--‘-- A Structure autosupportée (oui / non)
A Saturation du canal de stockage

A FIFO vs LIFO

23
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AUTOMATISATION DES CHARGES VOLUMINEUSES

Les technologies de stockage...des exemples
AUTRES TECHNOLOGIES : SHUTTLE 2D / DOUBLE SHUTTLE (SHUTTLE + SATELLITE)

POI NTS DOATTENTI ON

A Définition de la flotte de shuttle

A Dimensionnement des élévateurs
A Saturation du canal de stockage
A FIFO vs LIFO

——

Elévateur de connexion entre les
différents niveaux de stockage

;gsmco
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les unités de manutention

Caisse carton Conteneurs plastiques

Autres conteneurs
>

APOI NTS DOATTENTI ON

Dimensions Min et Max

Poids Min et Max
Identification

Compatibilité avec automation
Superposition

T> T T To T

&simco
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les technologies de stockage

NIVEAU D'AUTOMATISATION
Solutions traditionnelles Solutions mixtes Solutions automatisées

L
2 =
5 Etagéres Magasin
= Ll = : rotatif
@) I(.InJ horizontal
=R w
< O Systémes de
OF BNS ; & /
= 5 stockage rotatif ' e
B Tiroirs vertical I} :E >
P 4 cr
Z v ?: "
LéJ _ Etagéres sur RoboShuttle __E i
n mezzanine - =
|
2
L Multishuttle 2 CIEE
Z Autostore /

Power Cube

Lu
LL
7))
pa
L
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X
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\ ‘ Miniload

Casiers
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les technologies de stockage...des exemples
ETAGERES MOBILES

POI NTS DOATTENTI ON

A Dimensionnement nombre des robots et stations de préparation
I =1 A 15 missions/h x robot
A Vitesse de mise en jTuvre
A Modularité

;gsmco
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les technologies de stockage...des exemples

SYSTEMES AUTOMATISES DE STOCKAGE ROTATIF VERTICAL

POI NTS DOATTENTI ON
A A Hauteur batiment

A Dimensionnement tiroirs, type et postes de
prélevement

A Configuration compartiments

A Capacité maximale et répartition de la
charge

28
Ssimeo e
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les technologies de stockage...des exemples

MINILOAD

Max h.18m Max h.25m A POI NTS DSATTENTI! ON

A Simple/double/multiple profondeur
A Unique/double mat

A Type unité de manutention
A Type et nombre des fourches
_ By PERFORMANCES
A Vitesse de traductionC Max 6 m/s
| A Vitesse de levageC Max 3 m/s

R R R
MY

A Accélération de la traduction C Max 4 m/s2

53lmco
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les technologies de stockage...des exemples

MULTISHUTTLE

{E POI NTS DOATTENTI ON
Simple/double profondeur

A

A Nombre de shuttle

A Niveaux / shuttle PERFORMANCES

ﬁ I\N/Ior(;lblre_?fes élévateurs A Elevateur C 600 cycles/h
odularité A Shuttle C 50 cycles/h

30
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les technologies de stockage...des exemples
AUTRES TECHNOLOGIES MODULAIRES

A POI NTS DOATTENTI ON
A Limites sur la hauteur max
A Dimensionnement nombre de robots

A Dimension bac fixe
A Contraints sur la sortie des bacs du systéme

§smco
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les technologies de stockage...des exemples
AUTRES TECHNOLOGIES S8TAND-ALONE »

POINTSDOATTENTI ON

A Hauteur batiment
A Configuration (modules, niveaux)
A Capacité maximale et répartition de la charge

&simco
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AUTOMATISATION DES CHARGES LEGERES

Les technologies de stockage...des exemples
STOCKAGE DU VETEMENT SUSPENDU

POI NTS DGATTAI

A densité de stockage élevée
A plusieurs niveaux de
stockage

A possibilité de tri

automatique

A dimensionnement des zones
tampon

&simco
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LES TECHNOLOGIES DISPONIBLES

PREPARATION DES COMMANDES
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Le macro processus

La philosophie Le type de
opérationnelle prélevement
(" N
PTG
—  (person to
goods)
_ J
4 )
GTP
—  (goods to
person)
- J
GTR

(goods to robot)

&simco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Le scenarioopérationnel

PHILOSOPHIE OPERATIONNELLE

MTG GTM GTR

— Preparateur de | Etagﬁres
Z commandes mobiies
L L:|)J stockage
E Z Shopeur rotatif vertical Préparation a
= <§E ! gares
|-_||J stockage rotatif
L horizontal Cubes de
o stockage
ol
L i Prélevement en
O ) A . couches avec robot
ml = A pied supporté " |
o <§E par de Prélevement colis
> 10 convoyeurs Systemes de avec robot
=15 tri
-
< a0
A-Frame Prélévement
par référence

voice picking Préléevement ou Pick to belt OUTILS
Tri by LED

L Terminaux RF_ Meuble de DGAIADE
ventilation LA PREPARATION

;gsmco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions PTG pures

PREPARATEUR DE COMMANDES SUR PLUSIEURS NUVEAUX SHOPEUR CHARIOT PUT TO LIGHT

f POI NTS DO6ATTENTI ON
distances a parcourir

ergonomie (poids total a prendre , hauteur de prélevement)
nombre des base picking

optimisation du plan desemplacements picking

cohérence du prélevement

o J>o T To Do

;gsmco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions PTG gupportees»

POI NTS DOATTENTI ON

A réduction des distances a parcourir (zone picking)
ergonomie

processus «ick and pack » possible

prélevement par commande

nombre des emplacements picking

afficheurs et bandeaux LED utilisables en modpick-to-light

o T>o T To Do

53lmco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions GTP
DEPLACEMENT A PIED SUR DES ZONES CONCENTREES

e
e

ZONEDETRAVAIL

A POI NTS DBATTENTI ON
réduction des distances a parcourir (zone picking)

Ergonomie
pointeurs laser ou bandeaux LED utilisables en mode pick-to-light »

possible intégration avec systeme ut-to-light».

To o o I

&simco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions GTP
PREPARATIONA GARES- PALETTES

Ol NTS DOATTENTI ON

ZA

P

A intégration avec transtockeur

A gestion des séquences de prélévement

A dimensionnement zones tampon

A ergonomieC out i | salagp@pEaiatibe

A ergonomie C plate-forme de levage de palette
A

possibilité préparation multi commande "

&simco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions GTP
PREPARATIONA GARES- CAISSE

MI NI LOAD or MULTI SHUTTLE or AUTOSTORE ETAGERES MOBILES

POI NTS DOATTENTI ON

A dimensionnement de nombres des postes derelevement

A ergonomie trés impactant sur la performance

A processus «ick and pack » ou « pick-to-light » possible

A possibilité de gérer les séquences de prélévement avec des recirculations

=Qi A préparation multi commande
Ssimeo
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions GTP
EXEMPLE DE GARE DE PRELEVEMENT

SENSORS CONTROLLING ~
RIGHT PICKING POSITION POI NTS DOAT AI
A possibilité de gérer
ORDER TOTE/CARTON WITH les séquences de
prélevement avec des
S rec,:|rcula_t|ons |
A préparation multi
commande
LIFTING PLATFORM
(ADJUSTABLE HEIGTH)

&simco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions GTP
UN DIFFERENT CONCEPT DE PRELEVEMENT

PRELEVEMENT
STOCKAGE TRANSTOCKEUR PALLETISATION

(cartons/caisse) (fourches MANUEL
autoréglables)

Y7L

K |

il

|H| petits arns ”"I

POI NTS DOATTENTI ON

A Assortiment des type cartons et dimension (mid max)
A Nombre de caisses/h a prélevelC impact sur la performance du miniload
A séquence de préparation et de palettisation

éj@ésmco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les out blaprépdrdiani d e

Voice picking Vision picking Terminaux RF

Prélevement by LED

Put to light

;gsmco
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions GTR
PRELEVEMENT EN COUCHES AVEC ROBOT

POI NTS DOATTENTI ON

A Analyse ABC sur les références

A Dimensionnement robots

A Impact sur la configuration palette client
A intégration avec le reste de la commande

AJusqué”™ 2.000 caisses

A De-filmage palette originale
Cartésien

=q| 46
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LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions GTR
PRELEVEMENT COLIS AVEC ROBOT ANTHROPOMORPHE

POI NTS DOATTENTI ON
A A Analyse ABC sur les références

A Dimensionnement robots

A Séquence de remplissage des palettes

A Possibilité préparation palettes en paralléle

A Impact sur la configuration palette client

A Intégration et reappro

AJusqué”™ 600 cai

A De-filmage palette originale Palettes

Pick to pallet

originales
‘ Palletizing
= e
1|.
e
i
" ak it
- ‘ HI\}\'[;‘J‘I‘I“ onte) . AN }
| 3' E
L ) '~-.‘\ ~— E
| :
1

éj@ésmco

CONSULTI ©




V

LA PREPARATION DES COMMANDES

Les solutions GTR
UN PROCESSUS COMPLETEMENT AUTOMATISE

e
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